LAMPIRAN 1

Kriteria dan Nilai Rangking untuk Saverity.

Efek Kriteria : saverity untuk Failure Mode Effect Rangking
Analyze (FMEA)
Proses produksi berhenti - mesin rusak parah 10
- tidak tersedianya komponen

pengganti
Proses produksi berjalan - mesin rusak cukup parah 9
dengan sangat lambat - ftidak tersedianya komponen

pengganti
proses produksi berjalan - mesin rusak cukup parah 8
lambat - komponen atau sparepart tersedia
Proses produksi berjalan - mesin rusak cukup parah 7
dengan sedikit tersendat - mesin dapat beroperasi secara

manual
Proses produksi berjalan - mesin rusak ringan 6
cukup lancar - mesin dapat beroperasi secara

manual
Proses produksi berjalan - mesin rusak ringan 5
lancar - rusak pada settingan mesin
Proses produksi berjalan - mesin rusak ringan 4
dengan bantuan operator
Proses produksi sedikit - mesin rusak ringan 3
terganggu - menungu komponen atau

sparepart
Proses produksi tetap - mesin error 2
berjalan - salah settingan
Proses produksi tidak - mesin kotor 1

terganggu
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LAMPIRAN 2

Kriteria dan Nilai Rangking untuk Occurance

Probability Pf Failure Failure Rates Rangking
Sangat tinggi Setiap hari rusak 10
Kerusakan hamppir tidak | Setiap 2 hari sekali rusak 9
dapat dihindari
Tinggi Setiap 3 hari rusak
Kerusakan terulang kali | Setiap 4 hari rusak 7
terjadi
Sedang Setiap 5 hari rusak 6
Kerusakan sesekali terjadi Setiap 6 hari rusak 5

Setiap minggu rusak 4
Rendah Setiap 2 minggu rusak 3
Relatif sedikit kerusakannya Setiap 3 minggu rusak 2
Rendah Setiap sebulan rusak 1
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LAMPIRAN 3

kriteria dan Nilai

Rangking untuk Detection

Deteksi Criteria Likelibood Of Detection Rangking
Sepenuhnya - alat atau informasi tidak dapat mendeteksi 10
tidak pasti penyebab kerusakan
Sangat jarang - sangat jarang kemungkinannya alat atau 9
informasi mendeteksi penyebab kerusakan
- alat untuk mendeteksi kerusakan mengalami

keausan dan didalam alat tersebut ada
komponen rusak

Jarang - jarang kemungkinan alat atau informasi untuk 8
mendeteksi kerusakan sangat rendah

Sangat rendah - kemampuan alat atau informasi untuk 7
mendeteksi kerusakan sangat rendah

Rendah - alat atau informasi untuk mendeteksi 6
kerusakan rendah

Cukup - alat atau informasi untuk mendeteksi 5
kerusakan cukup untuk mendeteksi penyebab
kerusakan

Cukup tinggi - alat atau informasi cukup tinggi 4
kemungkinannya dalam mendeteksi penyebab
kerusakan

Tinggi - alat atau informasi tinggi kemungkinannya 3
dalam mendeteksi penyebab kerusakan

Sangat tinggi - alat atau informasi sangat tinggi dapat 2
mendeteksi penyebab kerusakan

Hampir pasti - operator produksi dalam memberikan laporan 1

kerusakan sama dengan apa yang terjadi
dilapangan
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LAMPIRAN 4

Tabel kerusakan Mesin CNC tipe Intermato WN20-T4 PT Prima Alloy Steel Universal

Tbk

N - |Act Sta - | Date Fi M tes -
00] CNC IATO No. F_NMAT C
1.2 A TCNC | IATO No. F_NMAT c
CNC IATO No. F_NMA C
CNC ATO No. F_NMAT PRC_SETC
CNC IATO No. F_NMAT PRC_SETC
1 4, CNC IATO No. AT PRC_SETC
[ 10 18:30:00[07. CNC IATO No. AT PRC_SETC
[0 CNC IATO No. AT PRC_SETC
1 [CONVEYOR MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No AT PRC_SETC
OLI LUBRIKASI BOCOR ESIN BUBUT CNC RMATO No AT PRC_SETC
1.00:00|MEJA MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No AT PRC_SETC
[SELANG ANGIN CLAMP RUSAK _|MESIN BUBUT CNC RMATO No ANC NMAT PRC_SETC
[CLAMP MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No MAT PRC_SETC
1]04.04 4.04.20: [CLAMP MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. TECO Cl MAT PRC_SETC
0[20.04. 14 5.04.20 4 JABOCOR ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. TECO Cl MAT PRC_SETC
1 10624[26.04.2018 | 1 6.04.2011 14: 0:30:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 1 6.04.201 6.04.2011 6 1:00:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1 I TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 10651[27.04.2018 | 18:45:00[27.04.201 19151 SENSOR PALLET ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1 I TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 11126[19.05.201 0:45:00[19.05.201 1451 1:00:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011254]24.05.2018 8:45:00) :00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011311{26.0: 140000 00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011324]27.05.2018 27.05.2018 184500 00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011326(27.05.2018 27.05.2018 22:4500 00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011394]30.05.201 30.05.2018 23:15:00 00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011456[04.06.2018 04.06.2018 6:4500] ENCODER DATA ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13 [TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000011563[07.06.2018 07.06.2018 54500] 0:45:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
PINTU MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO C AT PRC_SETC
I U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
1 :00[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
1 U MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
21 U MACET -_CYLINDER PINTUMESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_GMPS MANC PRC_SETC
4 U MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
1 1 U MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [ TECO C AT PRC_SETC
E U MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO C AT PRC_SETC
[ ALARM SPINDLE INHIBITED ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO C AT PRC_SETC
[ U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No [TECO C AT PRC_SE
U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No [TECO C AT PRC_SETC
211 2: U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No TECO Cl AT PRC_SETC
821 A U ESIN BUBUT CNC RMATO No [ TECO Cl AT PRC_SETC
43]20 4 1 URRE ESIN BUBUT CNC RMATO No TECO CNF_GMPS MANC PRC SETC
9322 < URRET MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. TECO CNF_NMAT PRC SETC
6| 4 0 5 ALANCE CIRCUIT NOT OK ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1.  TECO CNF_NMAT PRC SETC
4124, 10: 4.07.20. 14: ALANCE CIRCUIT NOT OK ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. TECO CNF_GMPS MANC PRC SETC
1 12734[31.07.2018 | 16: 1.07.2011 16: 0:00:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 1 1.07.2018 | 17:00:00[31.07.201 19: ALARM DETECT ABNORMAL TOR{MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1. TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 9[31.07.2018 | 2:45:00[31.07.201 3151 ALARM THERMAL RELAY MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1 TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000012779[01.08.2018 |_15:30:00[01.08.2018 170000 1:30:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000012780]01.08.201 :00:00[01.08.2018 22:4500 [SENSOR JAW ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000012782[01.08.201 1:15:00[01.08.2018 21500] [SENSOR JAW ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1000001 o 800:00[05.08.2018 9:00:00) [SENSOR JAW ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
100000129 PINTU MACET - SENSOR OFF MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13 [ TECO CNF_GMPS MANC PRC SETC
1000001301 ENCODER DATA ERROR MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1000001 PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
00000 U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
U MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
1 003 0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
)1 0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
)1 1 0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
)1 2 0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO C AT PRC_SETC
0[PINTU MAC ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO C AT PRC_SETC
oIMEIA MAC ESIN BUBUT CNC INTERMATO No TECO CNF NMAT PRG SETG
4. [CONVEYOR MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No TECO CNF_GMPS MANC PRC SETC
1 U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No [ TECO Cl AT PRC_SETC
1 ) U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No TECO C AT PRC_SETC
7.1 45 U MAC ESIN BUBUT CNC RMATO No. TECO C IANC NMAT PRC_SETC
1 5.10.20 16451 U MACH ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. [ TECO C MAT PRC_SETC
1.10.20 COOLANT MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No. 1. [ TECO C MAT PRC_SETC
1 15141 10 1.11.201 11 COOLANT MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1 17: 14.11.201 19 MEJA MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1 I TECO CNF_NMAT PRC SETC
1000C 030:00[17.11.201. 1,001 PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000015609[19.11.2018 | _14:45:00[19.11.201 15150 PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 1 TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000015699[22.11.2018 |_15:00:00[22.11.2018 153000 JA MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13 TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000015914[30.11.2018 | 12:30:00[30.11.2018 1330:00] COOLANT MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
10000015951]01.12.201 0:30:00[01.12.2018 21:00:00 00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1000001639: 17.12.2018 53000] 1:00:00[MEJA MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
1000001649 1.12.2018 20:30:00 [ALARM OVER CURRENT MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
100000166 30.12.2018 1530.00 0:00[PINTU MACET MESIN BUBUT CNC INTERMATO No. 13  TECO CNF_NMAT PRC SETC
[10000016629]30. 20. 00) 00[PINTU MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
0000016764[07. 20 00) 100 rEfPlNTu MACET ESIN BUBUT CNC RMATO No [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
000001676507 20 00) [CLAMP MACET ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
[ 10000016769[07.01.2019 | 22:30:00[07.01.20: 00) 0:30:00[PINTU MACET ESIN BUBUT CNC IATO No. [TECO CNF_NMAT PRC_SETC
0000016853[10.12.2018 | 11:30:00[10.12.20; 00) [CONVEYOR MACET ESIN BUBUT CNC IATO No. TECO CNF_MANC NMAT PRC SETC

94




