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DAFTAR SIMBOL

Fp = gaya potong (N)

tebal plat (mm)

keliling sisi potong (mm)

¢ = tegangan tarik (N/mm?)

H = tebal dies (mm)

Fb = gaya buckling (tons)

G = gaya gravitasi (mm/s?)

L max = panjang punch maksimal (mm)
E = Modullus elastisitas (N/mmz2)
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= Momen inersia bahan (mm4)
b = gaya buckling (N)
= panjang punch (mm)
= luas penampang (mm?)
= jari-jari girasi
= kerampingan
= momen inersia
= clearance (mm)
= allowance (%)
= kedalaman kelonggaran (mm)
= tebal plat (mm)
= tegangan tarik izin (N/mm?
= faktor keamanan
= tonase mesin N
= jumlah pillar
= diameter pillar (mm)
= Jarak antara plat atas dan bawah
= Jarak antara pilar dengan shank
= Gaya potong total
= jarak sisi tepi
= lebar produk yang akan dipotong
= jarak antara potonga

S

A
|
A
c
a
t

TUQ T X033 <3|



BIODATA PENULIS

Penulis dilahirkan di
Surabaya ,02 Agustus
1995, merupakan anak
pertama dari 3 bersaudara.
| Penulis telah menempuh
| pendidikan formal yaitu di
1 SDN Bulak Banteng I
Surabaya, SMPN 15
Surabaya dan SMK Teknik
PAL Surabaya. Setelah lulus dari SMK Teknik PAL penulis
Bekerja di PT Indospring Tbhk Selama 6 Tahun. Pada tahun
2020 penulis bekerja di PT. Indobaja Primamurni gresik
hingga saat ini. Penulis mendaftar dan diterima di Jurusan
Teknik Mesin FT-UM Surabaya pada tahun 2015 dan terdaftar
dengan NRP. 2015. 1331. 042

*JuARA 3

v
JUARA I}

o~ 280 000.-




