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ABSTRAK 

 
   Naiknya kemajuan teknologi di bidang industri mendorong 
penggunaan mesin untuk meningkatkan produktivitas, termasuk 
pada usaha mikro, kecil, dan menengah (UMKM) keripik tempe. 
Salah satu faktor yang memengaruhi kinerja mesin pemotong 
keripik tempe adalah variasi kecepatan putar pisau.  
   Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi 
kecepatan putar terhadap efisiensi dan kinerja mesin pemotong 
keripik tempe, mengetahui hubungan antara kecepatan putar 
dengan jenis mata pisau, serta menentukan kondisi operasi yang 
menghasilkan kapasitas dan kualitas pemotongan terbaik.  
   Metode penelitian yang digunakan adalah eksperimen 
kuantitatif dengan variasi kecepatan putar pisau sebesar 587 RPM 
dan 728 RPM, menggunakan dua jenis mata pisau, yaitu pisau 
piringan dan pisau sabit 3, serta variasi ketebalan irisan 3 mm, 4 
mm, dan 5 mm. Parameter yang diamati meliputi kapasitas 
produksi, kualitas hasil irisan, dan efisiensi kapasitas produksi.  
   Hasil penelitian menunjukkan bahwa peningkatan kecepatan 
putar memberikan pengaruh terhadap peningkatan kapasitas 
produksi, khususnya pada penggunaan pisau piringan. Kondisi 
terbaik diperoleh pada penggunaan pisau piringan dengan 
kecepatan 728 RPM dan ketebalan irisan 4 mm, yang 
menghasilkan 143 irisan per menit dengan kualitas irisan yang 
seragam dan efisiensi kapasitas produksi sebesar 110%. 
Sementara itu, kapasitas produksi tertinggi mencapai 148 irisan 
per menit pada ketebalan 3 mm, namun kualitas hasil irisan 
kurang baik karena beberapa irisan mengalami kerusakan.  
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   Berdasarkan hasil penelitian, dapat disimpulkan bahwa variasi 
kecepatan putar dan jenis mata pisau berpengaruh signifikan 
terhadap kinerja mesin pemotong keripik tempe, sehingga 
pemilihan kombinasi kecepatan putar dan jenis pisau yang tepat 
mampu meningkatkan produktivitas serta kualitas hasil 
pemotongan. 
 
Kata kunci: variasi kecepatan putar, mesin pemotong keripik 
tempe, kapasitas produksi, efisiensi, mata pisau. 
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ABSTRACT 
        
   The advancement of technology in the food processing industry 
has encouraged the adoption of machinery to improve 
productivity, particularly in small and medium-sized enterprises 
(SMEs) producing tempe chips. One of the factors affecting the 
performance of a tempe chip slicing machine is the variation in 
blade rotational speed. 
   This study aims to analyze the effect of rotational speed variation 
on production capacity, machine efficiency, power consumption, 
and slicing quality, as well as to determine the optimal operating 
conditions.  
    An experimental quantitative research method was employed 
using two blade rotational speeds, namely 587 RPM and 728 
RPM, two types of cutting blades (disc blade and three-curved 
blade), and three slice thicknesses of 3 mm, 4 mm, and 5 mm. The 
observed parameters included production capacity, slicing quality, 
production efficiency, and machine power requirements.  
   The results showed that increasing the blade rotational speed 
improved production capacity, particularly when using the disc 
blade. The highest production capacity reached 148 slices per 
minute at 728 RPM with a slice thickness of 3 mm; however, the 
slicing quality was less satisfactory due to several damaged slices. 
The optimum operating condition was achieved using the disc 
blade at 728 RPM with a 4 mm slice thickness, producing 143 
slices per minute with uniform slicing quality and a production 
efficiency of 110%. Meanwhile, the three-curved blade 
demonstrated better performance at 587 RPM.  
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   It can be concluded that blade rotational speed and blade type 
significantly influence the performance and efficiency of the tempe 
chip slicing machine. Therefore, the combination of a 728 RPM 
rotational speed, disc blade, and 4 mm slice thickness is 
recommended as the most effective operating condition to 
improve productivity and slicing quality.  
 
Keywords: blade rotational speed, tempe chip slicing machine, 
production capacity, slicing quality, production efficiency.  
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