










KATA PENGANTAR

Segala  puji  syukur  kehadirat  Allah  SWT,  Tuhan  semesta  alam,  berkat  rahmat  dan

karunia-Nya  penyusun  dapat  menyelesaikan  tugas  akhir  dengan  judul  “Pengaruh

Kuat  Arus  Listrik  Terhadap  Struktur  Mikro,  Kekerasan,

dan  Kekuatan  Tarik  Sambungan  Butt  Joint  Aluminium

Paduan 5083 Dengan Pengelasan SMAW ” ini dengan baik.

Tugas  akhir  ini  disusun  untuk  memenuhi  persyaratan  dalam  menyelesaikan  studi

kesarjanaan (S-1) di Jurusan Teknik Perkapalan, Fakultas Teknik, Universitas Muhammadiyah

Surabaya. Tujuan dari tugas akhir ini adalah untuk mengetahui variasi kuat arus yang optimal

dalam metode pengelasan SMAW untuk material aluminium paduan 5083.

Penulis  menyadari  bahwa  dalam  penulisan  laporan  ini  masih  banyak  kekurangan

sehingga jauh dari kata sempurna. Oleh karena itu, saran dan kritik penulis harapkan sebagai

bahan  penyempurnaan  selanjutnya.  Semoga  tugas  akhir  ini  dapat  menambah  khazanah

keilmuan tentang dunia kelautan, bagi pembaca pada umumnya dan penulis pada khususnya.
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